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ERRATA do: Programu funkcjonalno użytkowego „Rozbudowy 
oczyszczalni ścieków w miejscowości Wapienne, gmina Sękowa.   
 
 

Punkt 3.3.1. 
 
Podstawowe parametry kompletnej dmuchawy:  

Jest: 
 wydajność Q=230m3/h, 

 nadciśnienie Δp= 550mbar,  

 silnik o mocy nie większej niż 5,5kW.  

Powinno być: 
 wydajność minimum Q=230m3/h, 

 
 

Punkt 3.3.3.  
 

Stacja zlewna 

Jest: 
 Zestaw do pomiaru zanieczyszczeń oparty na systemie np. Memosens  (Indukcyjna 

cyfrowa transmisja danych z czujnika do przetwornika pomiarowego poprzez 

bezkontaktowe złącze elektromagnetyczne zapewnia bardzo wysoką odporność na 

zakłócenia) 

Powinno być: 
 Zestaw do pomiaru zanieczyszczeń powinien posiadać cyfrową transmisje danych 

z czujnika do przetwornika pomiarowego poprzez bezkontaktowe złącze 

elektromagnetyczne zapewniające bardzo wysoką odporność na zakłócenia 

 
 

Punkt 4 
 
Wymagania w stosunku do oczyszczalnia ścieków 

Jest: 
Oczyszczalnia ścieków po rozbudowie powinna spełniać wymagania określone 

w Rozporządzeniu Ministra Ochrony Środowiska z dnia 28 stycznia 2009 r. zmieniające 

rozporządzenie w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzeniu ścieków do 

wód lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 

wodnego (Dz.U. Nr 27, poz. 169) dla RLM poniżej 2000. 

Powinno być: 
Oczyszczalnia ścieków po rozbudowie powinna spełniać wymagania określone 
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w Rozporządzeniu Ministra Ochrony Środowiska z dnia 28 stycznia 2009 r. zmieniające 

rozporządzenie w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzeniu ścieków do 

wód lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 

wodnego (Dz.U. Nr 27, poz. 169) dla RLM powyżej 2000. 

 
Wymagania w stosunku do stacji odwadniania i higienizacji osadu 

Jest: 
 Moc zainstalowana napędów prasy nie więcej niż 2 x 0,75kW, napęd przekazywany 

za pomocą przekładni planetarnych typu R 

Powinno być: 
 Moc zainstalowana napędów prasy nie więcej niż 1,5 kW 

 

Jest: 
 Flokulator dwukomorowy moc napędów nie więcej niż 2 x 0,37kW, wykonanie stal 

kwasoodporna, w komorze flokulatora sonda do stałego pomiaru poziomu osadu, 

sygnał 4-20mA, mieszadła obustronnie łożyskowane, łożyska niekorodujące, obroty 

mieszadła drugiej komory regulowane w sposób płynny, komora flokulatora 

wyposażona w układ separacji wstępnej osadu,  flokulator wyposażony 

w transparentne uchylne rewizje umożliwiające na bieżąco obserwację procesu 

flokulacji.   

Powinno być: 
 Flokulator dwukomorowy moc napędów nie więcej niż 1 kW, wykonanie stal 

kwasoodporna, w komorze flokulatora sonda do stałego pomiaru poziomu osadu, 

mieszadła obustronnie łożyskowane, łożyska niekorodujące, obroty mieszadła 

drugiej komory regulowane w sposób płynny, komora flokulatora wyposażona 

w układ separacji wstępnej osadu,  flokulator wyposażony w transparentne uchylne 

rewizje umożliwiające na bieżąco obserwację procesu flokulacji. 

 
A) Prasa ślimakowo- talerzowa  dwugłowicowa  

Jest: 
 Wykonanie materiałowe stal  co najmniej AISI 304 

 Ilość głowic prasujących       2 szt. 

 Średnica śrub prasujących    min.130mm 

 Długość całkowita wału śruby prasującej    1700 mm 

 Długość czynna śruby odwadniającej    1350 mm 

 Obroty głowic (regulowane poprzez falownik)     max. 7obr/min. 
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 Wydajność hydrauliczna prasy      Qh = do 3,5 m3/h 

 Wydajność masowa      Mh = 20-40  kg/h 

 Czas trwania prasowania     5 dni w tygodniu / 8 godz.  

 Moc zainstalowana urządzenia     P1 = 2 x 0,25 kW 

Powinno być: 
 Ilość głowic prasujących       min. 2 szt. 

 Wydajność hydrauliczna prasy      Qh = do 3,5 m3/h 

 Wydajność masowa      Mh = 20-40  kg/h 

 Czas trwania prasowania     5 dni w tygodniu / 8 godz.  

 

B) Układ rozdziału i recyrkulacji odcieku  (integralna instalacja wewnętrza prasy)  

Jest: 
 Dzielona wanna odciekowa  z sondą do stałego pomiaru poziomu oraz z pompą 

recyrkulacji odcieku osadu  1 kpl. 

 rodzaj sygnału sondy:      4-20mA 

 Typ pompy  odcieku: ślimakowa                                   1 szt. 

 Praca okresowa  od  sygnału sondy poziomu  

 Moc zainstalowana pompy      P1 = 0,37 kW 

 Moc pobierana        P2 = 0,1 kW  

Powinno być: 
 Dzielona wanna odciekowa  z sondą do stałego pomiaru poziomu oraz z pompą 

recyrkulacji odcieku osadu  1 kpl. 

 Typ pompy  odcieku: ślimakowa                                   1 szt. 

 Moc pobierana          max. 0,1 kW 

 

C) Flokulator dynamiczny dwukomorowy zintegrowany z układem wstępnej 

separacji 

Jest:  
 Moc zainstalowana      P1 = 2 x 0,18 kW 

 Wykonanie materiałowe: stal nierdzewna AISI304 

 Ilośc komór        2 szt. 

 Mieszadła  wstęgowe obustronnie łożyskowane, łożyska niekorodujące 

 Obroty mieszadła 2-giej komory regulowane poprzez falownik  

Powinno być: 
 Wykonanie materiałowe: stal nierdzewna AISI304 
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 Ilość komór        2 szt. 

 Mieszadła  wstęgowe obustronnie łożyskowane, łożyska niekorodujące 

 Obroty mieszadła 2-giej komory regulowane poprzez falownik  

 

Układ kondycjonowania osadu  

Jest: 
 Flokulator mieszający                                    1 szt. 

  Objętość czynna         60 dm3 

 Wykonanie stal nierdzewna AISI 304 

 Moc zainstalowana       P1 = 0,18kW  

 Mieszadło wykonanie stal kwasoodporna AISI 304 

 Przekładnia płaska typu F moment obrotowy 30 Nm,  

 Pompy dozujące       2 szt. 

 Moc zainstalowana        P1 = 0,024kW x 2  

 Wydajność       20dm3/h 

 maksymalne ciśnienie pracy      4 bar 

 zakres nastaw        1:1000 

 maks. częstotliwość:       180 suwów/min. 

 Klasa ochrony         IP 65, Nema 4X 

 Napięcie         100-240V, 50/60 Hz 

 średnica membrany:        74mm 

 panel sterowania wyposażony w graficzny, czterokolorowy wyświetlacz LCD 

 funkcja antykawitacji 

 funkcja samoodpowietrzania głowicy 

 wbudowany wyświetlacz informacji serwisowych 

 membrana napędzana silnikiem krokowym 

 wewnętrzna regulacja prędkości skoku i częstotliwości 

 sterowanie sygnałem zewnętrznym: 

 impulsowe z możliwością konfiguracji mnożnika/dzielnika impulsów, 

 analogowe 0/4-20mA z możliwością konfiguracji wartości granicznych 

 

Pompa osadu       1 szt. 

 Wydajność      Qh  = 1 – 3  m3/h 

 Moc zainstalowana       P1 = 1,1 KW 
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Stacja przygotowania i dozowania flokulantu  1 kpl. 

 Zbiornik do przygotowania flokulantu V =1 m3 1 szt. 

 Mieszadło szybkoobrotowe     1 szt. 

 Moc zainstalowana       P1 = 0,75 kW 

Powinno być: 
 Flokulator mieszający                                    1 szt. 

  Objętość czynna         60 dm3 

 Wykonanie stal nierdzewna AISI 304 

 Mieszadło wykonanie stal kwasoodporna AISI 304 

 Przekładnia płaska typu F moment obrotowy 30 Nm,  

 Pompy dozujące       2 szt. 

 Wydajność       min. 20dm3/h 

 zakres nastaw        1:1000 

 panel sterowania wyposażony w graficzny, czterokolorowy wyświetlacz LCD 

 funkcja antykawitacji 

 funkcja samoodpowietrzania głowicy 

 wbudowany wyświetlacz informacji serwisowych 

 membrana napędzana silnikiem krokowym 

 wewnętrzna regulacja prędkości skoku i częstotliwości 

 sterowanie sygnałem zewnętrznym: 

  impulsowe z możliwością konfiguracji mnożnika/dzielnika impulsów, 

  analogowe 0/4-20mA z możliwością konfiguracji wartości granicznych 

 

Pompa osadu       1 szt. 

 Wydajność      Qh  = 1 – 3  m3/h 

Stacja przygotowania i dozowania flokulantu  1 kpl. 

 Zbiornik do przygotowania flokulantu V =1 m3 1 szt. 

 Mieszadło szybkoobrotowe     1 szt. 

 

E) Pompa flokulantu  

Jest: 
 Wydajność      Qh = 30-289 l/h  

 Moc zainstalowana                 P1 = 0,37 kW 

Powinno być: 
 Wydajność      Qh = 30-289 l/h  
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F) Przenośnik śrubowy osadu mieszająco-transportujący spod prasy na przyczepę 

Jest: 
 Średnica / Materiał (obudowa / śruba)  F200/stal1.4031 /Konstrukcyjna 

 Moc zainstalowana      P1 = 1,1 kW 

Powinno być: 
 Średnica / Materiał (obudowa / śruba)  F200/stal1.4031  

 

G) Przenośnik dozujący wapno z zasobnika do ślimaka mieszająco-

transportującego  

Jest: 
 Średnica / Materiał (obudowa / śruba)  F100/stal1.4031 /Konstrukcyjna 

 Moc zainstalowana      P1 = 0,75 kW 

Powinno być: 
  Średnica / Materiał (obudowa / śruba)  F100/stal1.4031 /Konstrukcyjna 

 

H) Silos wapna  

Jest:  
 Pojemność         10m3 

 Materiał                           stal St3 zabezpieczona 

antykorozyjnie  

 Elektrowibrator moc zainstalowana    P1 = 0,25kW  

 Mieszacz boczny moc zainstalowana     P1 = 0,55kW 

 Podajnik wapna moc zainstalowana                     P1 = 0,55kW 

 Wyposażenie:    zasuwa nożowa, układ załadowczy przystosowany do współpracy 

z cysterną  transportową, napełnianie pneumatyczne, opróżnianie grawitacyjne,  

rurociąg  załadunku wapna z szybkozłączem 3”;  filtr tkaninowy,  drabinka wejściowa; 

pomost z barierką; klapa bezpieczeństwa nadciśnieniowa 

Powinno być: 
 Pojemność       10m3 

 Materiał                         stal St3 zabezpieczona antykorozyjnie  

 Elektrowibrator      

 Mieszacz boczny   

 Podajnik wapna  

 Wyposażenie:    zasuwa nożowa, układ załadowczy przystosowany do współpracy 

z cysterną transportową, napełnianie pneumatyczne, opróżnianie grawitacyjne,  
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rurociąg  załadunku wapna z szybkozłączem 3”;  filtr tkaninowy,  drabinka wejściowa; 

pomost z barierką; klapa bezpieczeństwa nadciśnieniowa 

 

Wymagania w stosunku do stacji zlewnej 

Jest:  
 szafka sterująco-identyfikująca (wykonana ze stali nierdzewnej) wyposażona 

w kolorowy Ekran LCD 5,7’’ (stopień ochrony IP-55 stal nierdzewna) 

Powinno być: 
 szafka sterująco-identyfikująca (wykonana ze stali nierdzewnej) wyposażona 

w kolorowy Ekran (stopień ochrony IP-55 stal nierdzewna) 

Jest: 
 sterownik CPU 155MHz, 32MB SDRAM, 32MB NAND flash, RTC, -40°C min / 85°C 

max 

Powinno być: 
 sterownik , temperatura pracy -40°C min / 85°C max 

 

Jest: 
 pomiar koncentracji zanieczyszczeń (pH, przewodność – technologia Memosens), 

Powinno być: 
 pomiar koncentracji zanieczyszczeń (pH, przewodność) 

 

Jest: 

 Stacja powinna być obiektem całkowicie zautomatyzowanym, niewymagającym stałej 

obsługi. Oprogramowanie do sczytywania, programowania i archiwizacji danych 

oparte jest na systemie operacyjnym czasu rzeczywistego Windows CE 6.0. 

Wymagany jest jedynie okresowy serwis. 

Powinno być: 

 Stacja powinna być obiektem całkowicie zautomatyzowanym, niewymagającym stałej 

obsługi. Wymagany jest jedynie okresowy serwis. 

 
Jest: 

 Ponadto stacja powinna posiadać bazę danych (oparta na MS SQL SERVER 2014 

Express) ze zbiorem  wszystkich ulic, na terenie którego stacja będzie działać. 

Powinno być: 

 Ponadto stacja powinna posiadać bazę danych  ze zbiorem  wszystkich ulic, na 

terenie którego stacja będzie działać. 
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Wszystkie użyte w Programie Funkcjonalno-Użytkowym nazwy własne oraz nazwy 
producentów są przykładowe i mają na celu wyłącznie wskazanie standardu jakościowego 
przyjętych elementów wykonawczych.  
 
W procesie realizacji dopuszcza zastosowanie materiałów dowolnego producenta, 
równorzędnych technicznie, pod warunkiem zachowania standardu jakościowego 
i parametrów elektrycznych nie gorszych niż przywołany w PFU.  
 
Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne opisywanym za pomocą norm. 
Wykonawca, który powołuje się na rozwiązania równoważne opisywanym przez 
Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowane przez niego dostawy, usługi lub 
roboty budowlane spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. 
 
 
 
 
 


